ToV NORD

. Systems
i TUV NORD Systems
Vereinbarung L . GmbH & Co. KG
tiber die sachgeméaRe Ubertragung der Kennzeichnung  Fertigungstechnik Ruhrgebiet Ost
von Werkstoffen und Erzeugnissen Felthstabe 168
58097 Hagen
X] gem&R AD 2000-Regelwerk und/oder Tel.: +49 2331 803 0
Druckgeréterichtlinie Fax: +49 2331 803 207
D fiir den bauaufsichtlichen Bereich E-Mail: IMRuhrgebietOst@tuev-nord.de
(BauPVO, LBO) www.tuev-nord.de
[] freiwirtschaftlicher Bereich TOV®
SAP-Nr.: 8121234413
Aktenz.: --

zwischen der Firma  ESTARO GMBH EDELSTAHL- BEDARF
An der Helle 23 B
59505 BadSassendorf

im folgenden Inhaber der Zustimmung genannt

und der TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
(im folgenden TUV NORD genannt)

Fertigungstechnik Ruhrgebiet Ost
Feithstralle 188
58097 Hagen

wird hiermit vereinbart:

Der Inhaber der Zustimmung ist berechtigt, entsprechend den in den folgenden Abschnitten festge-
legten Abgrenzungen die Kennzeichnung von Werkstoffen bzw. Erzeugnissen nach dem AD 2000-
Regelwerk und Druckgeréaterichtlinie und / oder fur den bauaufsichtlichen Bereich zu Ubertragen.
Im freiwirtschaftlichen Bereich gelten die folgenden Abschnitte sinngemaf.

Als verantwortliche Werksangehorige benennt der Inhaber der Zustimmung hierfir:

Name empelzeichen Unterschrift
Marvin Heyser

Jorg Queilder

£
Jurgen Ungefug E S g
ES

Wiladimir Biefeld

Die verantwortlichen Werksangehérigen wurden vom Sachverstiandigen des TUV NORD am
06.02.2023 auf ihre diesbezliglichen Pflichten hingewiesen.
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TUVNORD

Wiederkehrende Uberpriifung
gemaR Ziffer 2.7 (bzw. 2.6) liber die sachgemiRe Ubertragung der Kennzeichnung von Werkstof-
fen und Erzeugnissen gemaR AD 2000-Regelwerk und/oder Druckgeraterichtlinie

ESTARO GMBH EDELSTAHL- BEDARF
An der Helle 23 B
59505 BadSassendorf

Unsere Auftragsnummer Unser Aktenzeichen Ihre Bestellnummer
8122205044 Web -

Auftragsnummer der Vereinbarung

8121234413

Das ordnungsgeméRe Durchfilhren der Ubertragung der Kennzeichnung von Werkstoffen und Erzeugnissen gemaR Ziffer 2.7
(bzw. 2.6) der o.g. Vereinbarung wurde durch Einsicht in die erforderlichen Unterlagen am 13.02.2024 {iberprift.

Die stichprobenweise Durchsicht der erstellten Bescheinigungen ergab keine Beanstandungen.

Als verantwortliche Werksangehérige fiir die Ubertragung der Kennzeichnung sind benannt:

Name Stempelzeichen

Marvin Heyser 'E- q L

Jorg QueiRer

David Schiefke [’_‘ 82
ESH

Diese Uberpriifung gemaR Ziffer 2.7 dient zur Aufrechterhaltung der Gilltigkeit der o.g. Vereinbarung.
Die néchste jéhrliche Uberpriifung ist bis 02.2025 durchzufihren.

Digital
unterschrieben von

TUVNORD Wweber Georg

A Datum: 2024.02.13
Bad Sassendorf 13.02.2024 09:44:48 +01'00'

Ort Datum Name und Unterschrift der/des Sachverstandigen

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
GroRe BahnstraRe 31 | 22525 Hamburg |Germany
Anlagen tuev-nord.de | IMRuhrgebietOst@tuev-nord.de

Zur Verifizierung der Gltigkelt des digilal signierlen Dokuments Ist
die Instaflation des TUV NORD GROUP Slammazerlilikats nolwendig

TOv®
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) TUVNORD

1 Z2weck und Abgrenzung der Vereinbarung

Die Vereinbarung stellt sicher, dass durch geeignete MaRnahmen sachgemaRes Ubertragen der
Kennzeichnung von Erzeugnissen mit Priifbescheinigungen durch den Inhaber der Zustimmung er-
folgt. Damit ist die Forderung nach der Erhaltung der Kennzeichnung wahrend der Verarbeitung von
Werkstoffen und Erzeugnissen gegeben.

Die Ubertragung der Kennzeichnung von Erzeugnissen, die fiir die Verwendung ein Abnahmeprtif-
zeugnis 3.2 (oder 3.1.A, 3.1.C) nach DIN EN 10204 erfordern, beriihrt diese Vereinbarung grund-
satzlich nicht. Ausnahmen flr Weiterverarbeiter geman AD 2000-Merkblatt HPO, Abschnitt 4.2.1 sind
fur Kleinteile méglich, sofern das in Abschnitt 9 unter zusatzliche Vereinbarungen aufgefiihrt ist.

Die Vereinbarung gilt fir Werkstoffe und Erzeugnisse, die fir die Herstellung von Druckgeréten ge-
maf dem AD 2000-Regelwerk (Druckgeraterichtlinie), sowie Teilen von diesen bestimmt und mit
Abnahmeprifzeugnis 3.1 oder Werkszeugnis 2.2 nach DIN EN 10204 belegt sind, und die hinsicht-
lich Werkstoffhersteller und Kennzeichnung den Anforderungen des jeweiligen Regelwerks entspre-
chen. Des Weiteren gilt die Vereinbarung fiir Werkstoffe und Produkte fir den Stahlbau im bauauf-
sichtlichen Bereich.

Die Vereinbarung ist auf den eigenen Lieferumfang und/oder auf die Bearbeitung in der eigenen
Herstellungsstéatte beschrankt. Fir Baustellen und Montagetatigkeiten, siehe Abschnitt 7.

2 Voraussetzungen

Der Inhaber der Zustimmung erfullt folgende Voraussetzungen:

2.1. geeignete Betriebsorganisation (sofern der Prozess der Ubertragung der Kennzeichnung nicht
im QM-System des Inhabers beschrieben ist, ist eine Verfahrensanweisung / Arbeitsanwei-
sung fur den Prozess erforderlich)

2.2. Ubersichtliche Lagerung

2.3. Ruckverfolgbarkeit (im bauaufsichtlichen Bereich sind ggf. die zuséatzlichen Anforderungen der
BauPVO / DIN EN 1090 zu beachten)

2.4. die in der Vereinbarung aufgeflihrten verantwortlichen Werksangehorige verfligen tber die
erforderlichen Kenntnisse liber Werkstoffe und deren Kennzeichnung entsprechend den Re-
gelwerken

2.5. aus den vereinbarten Stempelzeichen sind der Inhaber der Zustimmung und der verantwortli-
che Werksangehorige erkennbar

2.6. Uber die Ubertragung der Kennzeichnung von Werkstoffen und Erzeugnisse werden Be-
triebsaufzeichnungen gefiihrt, aus denen alle Vorgange (Werkstoff, Abmessungen, Aufteilung,
Kennzeichnung, zugehdrige Prifbescheinigungen und verantwortlicher Werksangehériger) er-
sichtlich sind

2.7. das ordnungsgemaRe Durchfiihren der Ubertragung der Kennzeichnung ist mindestens jahr-
lich vom Sachversténdigen des TUV NORD zu iberpriifen, soweit vom Technischen Regel-
werk keine anderen Fristen vorgeschrieben sind. Hierzu erhélt der Sachversténdige des TUV
NORD Einsicht in alle erforderlichen Unterlagen und gegebenenfalls in die betroffenen Be-
triebsstatten

2.8. der Inhaber der Zustimmung Gbernimmt geman den gesetzlichen Bestimmungen und den ge-
troffenen vertraglichen Regelungen die Verantwortung fiir das in seiner Betriebsstatte gekenn-
zeichnete Erzeugnis.

3 Ubertragung der Kennzeichnung

Das Ubertragen der Kennzeichnung von Werkstoffen und Erzeugnissen mit Prifbescheinigungen
ist vor dem Trennen oder Bearbeiten der Teile entsprechend den Technischen Regeln vorzuneh-
men.

Grundsatzlich sollte die neue Kennzeichnung dauerhaft mittels Schlagstempel erfolgen.
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) TUVNORD

Entsprechend den jeweiligen Technischen Regeln kann die Ubertragung der Kennzeichnung auch
mit folgenden Verfahren durchgefiihrt werden: dauerhafte Farbe, Vibrograph, Etikett, Aufkleber,
Atztechnik, etc.

Anstelle des Herstellerkennzeichens hat der verantwortliche Werksangehdrige die Kennzeichnung
mit seinem in dieser Vereinbarung festgelegten Kennzeichen zu erganzen.

4 Ausstellen von Bescheinigungen

Die Ubertragung ist so vorzunehmen, dass die Zuordnung der Werkstoffnachweise zu den Bauteilen
gegebenenfalls mithilfe einer dafiir ausgestellten Bescheinigung wie bei der Originalkennzeichnung
maglich ist. Durch geeignete MalRnahmen ist sicherzustellen, dass Verwechslungen bei der Uber-
tragung ausgeschlossen sind.

Bei Weiterverarbeitern gilt abweichend:

a. Fur die Ausstellung von Priifbescheinigungen nach DIN EN 10204 gelten die Technischen Re-
geln. Soweit vereinbart, kann die Ausstellung von Bescheinigungen Uber das Ubertragen der
Kennzeichnung durch die von den verantwortlichen Werksangehdérigen gegengezeichneten Be-
triebsaufzeichnungen ersetzt werden. Im Rahmen der internen Werksfertigung kann die Doku-
mentation auch in anderer geeigneter Weise erfolgen.

b. Werden umgekennzeichnete Teile an einen anderen Weiterverarbeiter oder auf eine Baustelle
geliefert, ist diesen Teilen eine Bescheinigung beizufligen oder ein entsprechender Vermerk auf
dem Werkstoffnachweis vorzunehmen. Bei Verwendung einer Kennnummer muss die eindeu-
tige Zuordnung zum Werkstoffnachweis durch geeignete Dokumentation sichergestellt sein. In
diesem Fall ist eine der Verfahren in einer QM-Verfahrensanweisung eindeutig festzulegen.

5 Kosten

Die Kosten fir die erstmalige Uberpriifung und die regelmaRigen Uberpriifungen durch den TUV
NORD tragt der Inhaber der Zustimmung.

6 Verantwortliche Werksangehdorige

Verantwortliche Werksangehdrige fur die Ubertragung der Kennzeichnung sind nur die in der Ver-
einbarung aufgefiihrten Personen. Anderungen sind dem TUV NORD unverziglich mitzuteilen.

7 Baustellen- und Montagetétigkeiten

keine

8 Giiltigkeit

Die Giiltigkeit dieser Vereinbarung verléngert sich jeweils um 1 Jahr, sofern zwischenzeitlich minde-
stens einmal pro Jahr eine Uberprifung der Zustimmungsvoraussetzungen und der Dokumentation
durch einen Sachverstandigen des TUV NORD stattfindet. Diese Uberprufung ist zu dokumentieren.

Dieser Vertrag ist bis 02.2024 gliltig. Die Geltungsdauer kann auf Antrag verlangert werden.
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9 Zusaitzliche Vereinbarungen

keine

10 Zuriickziehen der Zustimmung

Die Zustimmung zur Ubertragung_ der Kennzeichnung kann vom TUV NORD zuriickgezogen wer-
den, wenn bei den regelmafligen Uberwachungen entsprechend Abschnitt 2.7 oder anderweitig fest-
gestellt wird, dass die Voraussetzungen (Abschnitt 2) fiir die Zustimmung nicht mehr erfullt sind.

11 Verpflichtung

Der Inhaber der Zustimmung verpflichtet sich, die in dieser Vereinbarung getroffenen Regelungen
einzuhalten.

Die Unterzeichner bestéatigen, dass die in dieser Vereinbarung genannten Voraussetzungen erfullt
sind.

Ort: Bad Sassendorf
Datum: 06.02.2023

TUV NORD Systems
Der Sachverstéandige /;

Weber

Anlagen:
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